absolutely clever heating

Topenai'ska priprava:

POZOR! - Material Fe ( Cu ) v dimenzi DN25 nebo DN32 lisovana nebo pdjena — dle zaslané dokumentace
a schématu !!!

Magneticky filtr:

spravna orientace - vytok smérem dolti
POZOR: NepouZivat magneticky filtr Thermo-control !!!
Standardné poutit filtr necistoto se sitkem, filtrbal , nebo nami ACH doporuceny a dodany magneticky filtr.

Dale nutno dodrzet:
volny prostor pod vnitfni jednotkou tepelného €erpadlia — min 500 mm pro montaz chladivového vedeni
bez kulovych kohoutU (ovladacich pacek), manometrd atd. v cesté napojeni
volny pfistup z pfedu k vnitini jednotce tepelného cerpadla
Vypoustéci ventil vidy umistit pred filtr (pokud neni jeho soucdsti) na zpatecce (vstup topné vody) do
vymeéniku ve vnitini jednotce.

Trojcestny ventil MUT SF25:
spravna orientace I.:
servopohonem smérem nahoru *
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7 Topenarské prace

Pozorné si proctéte pokyny tykajici se topenarskych praci. Dikladné si prohlédnéte hydraulické schéma
a dodrzte veskeré poZadavky (dimenzi potrubi, umisténi filtru, prostor pod vnitini jednotkou, apod.)
popsané nize.

Zajistéte montdz a pripojeni vsech komponent k topnému systému dle hydraulického schématu, které
je soucasti tohoto dokumentu.

Pokud je soucasti dodavky ohfev TUV, zasobnik bude pfipojen na rozvody teplé a studené vody.

7.1 Rozmisténi komponent v technické mistnosti/kotelné

Dodrzte rozmisténi komponent, které navrhl technik pfi technické prohlidce. Pokud dojde ze strany
zakaznika ke zméné, je nutné ji konzultovat s technikem AC Heating.
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MozZné ukdzky realizace (vnitfni jednotka, vyrovnavaci nadoba, zasobnik TUV)
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7.2 Vnitini jednotka tepelného ¢erpadla (montazni ndvod je soucasti baleni
vnitini jednotky)

Vnitfni jednotka tepelného ¢erpadla bude instalovana na sténu viz. kapitola 7.1.
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Pozor!

P montézi topenarskych komponent pod vnitfni jednotkou tepelného Cerpadla je potfeba instalovat
potrubi a komponenty (kulové ventily, filtr apod.) tak, aby neprekdzely pfi montézi primarniho

(chladivového) potrubi.

Odstupové vzdalenosti kolem vnitfni jednotky:

Pod vnitrni jednotkou min. 400 mm (napf. vyrovnavaci nadoba, trojcestny ventil atd.)

boéni a horni strana min 150 mm

Vzorové zapojeni vnitfni jednotky (topenaFské potrubi, chladivo a elektroinstalace)
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7.3 Bivalentni/zéaloZni zdroj
Bivalentnim/zaloZnim zdrojem bude topné téleso o vykonu 6 kW ve vyrovndvaci nadobé.

Vyrovnavaci nadoba je navriena z divodu optimalni funkce tepelného Cerpadla a oddéleni od topné
soustavy. Poté je mozZné volné manipulovat s termostatickymi hlavicemi radidtord, nebo ménit pratoky
podlahového topeni.

Vyrovnavaci nddoba bude instalovéna v technické mistnosti/kotelng, jeji konstrukce umozZfiuje umisténi
na sténé i na podlaze, viz. kapitola 7.1. ,,Rozmisténi komponent v technické mistnosti®.

Pozorl

PFi realizaci pfipojeni vyrovnavaci nadoby k topnému systému je nutné brat zfetel na pfipojeni vnitfni
jednotky k primarnimu (chladivovému) okruhu tepelného cerpadla, které bude realizovdno v den
montaze tepelného Cerpadla.

Rozmeéry vyrovnavaci nadoby:

584 x 800 mm (pramer x vyska)
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8 PFipojenl' topného zdroje k topné soustavée

Zajistéte pfipojeni topného zdroj k topnému systému dle

K
hy’cirau ického schématu, které je so

V technické mistnosti/kotelné budou k topné soustavé pfipojeny:

vnitini jednotka tepeiného ¢erpadla
vyrovnavaci nadoba 120 | s topnym télesem

Rozhrani pro napojeni topného zdroje:
Patefni rozvod:

materidl - svafovana ocel

pramér potrubi —6/4'(48,3)

Nové potrubi:

material — Lisovana ocel

prameér potrubi—28 mm




